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Implant for fractured vertebral column - is plate with wedge shaped 

toothed slot along each end, with staggered teeth (Fl 30.1 1 .81 ) 
Patent Assignee: POLITECH SU\SK PSTROWSKI (PLSK ) 
Inventor: CIESLAK L: DAAB J; MARCINIAK J; MIELNIK Z 

Abstract (Basic): DE 3113142 A 

The implant for bone surgery is used to hold a part of the 
vertebral column in position in the case of a fracture, so that a 
plaster cast can be used. It consists of a plate (1 ) with a wedge 
shaped recess (2) across opposite ends, terminating in a rounded 
interior part (5). At the centre of each side is a shallow concave 
recess (6). This forms a symmetrical cross section. 

Along the sloping inside surface, each side of the wedge, is a row 
of teeth (4), and ihe crests of the teeth on one side are offset from 
the teeth on the opposite side. The crests of one set of teeth slope at 
an angle of each pair, and these two sloping sets run in opposite 
directions. 
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PrOfungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

<S Implantat xur ttnbtlen inner «n Featsteltung der Wlrbelsiule 

Zur stabilen Factstellung der Wlrbelaaule wird em Imptaniat 
der Form emer Platte (1) aus 8and Oder 8lech verwendet. das 
keilformige Ausschnirte (2) an den beiden Enden der Platte (1 ) 
aufweist. die zur Mitte hin symmetriscn zu der Ungsachse 
angeordnet sine und tn etner Abrvndung (5) enden. Oie 
ketlfCrmigen Ausschnrtte (2) bilden Scnenke* (3). wetehe an 
der mneren Seite Zahne (4) mit abgerundeten FGflen und 
scharfen urn eine halbe Teilung verscnobenen Spitten aul- 



wetsen. Oio Zahnsnitzen M) S md vorzugsw Q »se unter emem 
Winkel von 45* langs der Schenkel (3) angeordnet und aut 
den gegenuberhegenden Schenkeln entgegengeseu: aoge- 
senragt. Auf der Auflenseite 1st die Platte im mittleren Teil (6» 
verengt. Oas in der Knochencnimrgie verwendete Implantat 
*st Kir eine Knocnenverwachsung vorgesenen, so dail etn 
Auflengips entfallt. . . 13 1 42- 14.01 1S82! 
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Iarolantat zur stabilen inneren Feststellung 
der Wlrbelsaule 

PATENT ANSPRUCH : 



Implantat zur stabilen inneren Feststellung der Wlrbelsaule 
in Form einer Platte aus Band Oder Blech, dadurch g e - 
kennzeichnet, dafl ea an den beiden Enden der 
Platte (1) keilfSrmige Ausschnitte (2) aufweist, die zur 
Mitte hin symmetrise!* zu der Langsachse angeordnet sind 
und jeweils in einer Abrundung (5) enden, wobei die keil- 
fSrmigen Ausschnitte (2) Schenkel (3) bilden, die an der 
inneren Seite ZShne (4) mit abgerundeten FUBen und scharfen 
urn eine halbe Teilung verschobenen Spitzen aufweisen, die 
"unter einem Winkel von 45° langs der Schenkel (3), uage- 
kehrt auf den gegenuberliegenden Schenkeln abgeschragt 
sind und die Platte (1) an der Auflenseite im mittleren 
Teil (6) verengt ist. 
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BESCHREIEUNG: 



Die Erfindung betrifft ein Implantat zur stabilen inneren 
Feststeilung der Wirbelsaule, urn eine Knochenverwachsung 
zu erzielen, so dafl ein die Feststeilung bewirkender Auflen- 
gips beseitigt werden kann. 

Das erf indungsgemaBe Implantat findet Anwendung in der 
Knochenchirurgie . 

Die bisher bekannten und anzuwendenden Behandlungsrnethoden 
von Wirbelsaulenfrakturen bestehen in einer langdauernden 
Auflenfeststellung mit Hllfe von Gipskorsetten, was zu 
Muskelstrophlen und Dekubitalgeschwiiren fiihrt, welche eine 
Fruhrehabilitation unmoglich machen, 

Bekannt sind weiterhin Operationsmethoden, wie die inner e 
Anastomose mittels Federn, die jedoch ebenfalls als Unter- 
stutzung die AuBenf eststellung benotigt (Weiss M. Materialy 
XXII Zjazdu Naukowego Pol, Tow. Ortop. Traum. Poznan 1973, 
Seiten 217 - 221) . 

Eine innere Anastomose unter Verwendiing von zwei Platten und 
auf Dornfortsatze aufgelegten Schrauben bietet grofle techni- 
sche Schwierigkeiten und verlSngert die Zeit des chirurgi- 
schen Eingriffs (Rogers W # A* Cord injury during reduction 
of thoracis and lumbar vertebral-body fracture and disloca- 
tione. J* Bone and Joint Surg* 20:689, 193©). 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die genannten 
Schwierigkeiten in der Therapie zu vermeiden und eine solche 
Implantatkonstruktion zu entwickeln, welche eine stabile 
innere Anastomose gewahrleistet, die Dauer des chirurgischen 
Eingriffs verkUrzt, die AuBenf eststellungen beseitigt, eine 
schnelle Rehabilitation ermoglicht und Dekubitalgeschwiir- 
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entstehung verhindert, welche die schwersten Koraplikationen 
bei den Kranken bildet, die infolge des Einsatzes von Gi Ps _ 
kcrsetten gel&hmt worden sind, 

Diese Aufgabe wird durch Bearbeitung eines in Form eines 
aus einem Band oder Blech ausgeflihrten Implantats erreicht 
Das aus Band Oder Blech ausgefUhrte, im folgenden als Daab'- 
sche Platte bezeichnete erf indungsgemafle Implantat besitzt 
keilformige Ausschnitte an den beiden Plattenenden , die von 
der Mitte aus symmetrisch zu der LSngsachse angeordnet sind 
und in Abrundungen enden. Die keilf ormigen Ausschnitte bil- 
den Schenkel, die innenseitig ZHhne mit abgerundeten Zahn- 
fuflen und scharfen Zahnspitzen haben, die urn eine halbe 
Teilung versetzt sind. Die Zahnkanten sind vorzugsweise 
unter einem Winkel von 45° ISngs der Schenkel und umgekehrt 
an den gegentiberliegenden Schenkeln abgeschragt* An der 
AuBenseite im mittleren Teil ist die Platte verengt. In der 
Mitte des Implantats befindet sich eine Montagebohrung . 
Das Implantat wird durch Verklemmen der Schenkel und Bin- 
schlagen der Zahne an der Grundflache der Dornf ortsatze 
bef estigt* Die Schenkellange des Implantats ist von der Art 
der f estgestellten Bewegungssegmente abhangig. Die Schenkel 
konnen beliebig wfihrend des chirurgischen Eingriffs mittels 
eines entsprechenden GerStes geformt werden, Der Werkstoff 
des Implantats soli eine entsprechende Korroslonsbestandig- 
keit haben, urn insbesondere eine interkristalline Korrosion 
zu vermeiden. 

Die Daab f sche Platte kann aus einer Legierung oder aus kor- 
rosionsbestSndigen, durch Vakuummetallurgie gewonnenen, 
heifl- und kaltumgef ormten zum Band oder Blech mit einer 
Starke 3,0 - 0,1 mm gef ormten Metall hergestellt werden. 
Die GroBe der Hbhenabnahme und die AusglUhbedingungen sind 
so gewahlt, da3 die genannten mechanischen und physikalisch 
chemischen Eigenschaften gewahrleistet werden* Die Warme- 
behandlung des Werkstoffs soil in einer SchutzatmosphSre 
oder im Vakuum durchgefilhrt werden. Das Implantat kann aus 
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dem Blech oder Band durch spanabhebende Bearbeitung, 
Elektrofunkenbearbeitung "odor durch Ausschneiden ausge- 
filhrt werden. Beim Ausschneiden wird die Platte polygoni- 
sierend in einer Schutzatmosphare ausgeglUht. Die Endbe- 
arbeitung der Platte besteht im elektrolytlschen Polieren 
und in der Passivierung . 

Eln Vorteil des erfindungsgemaflen Implantats besteht darin, 
da3 es innerlich je nach Bedarf die benachbartenBewegungs- 
segmente feststellt. Die Implantatl&nge ist von der Art 
der f estzustellenden Bewegungssegmente abhangig und die 
Schenkel konnen beliebig wMhrend des chirurgischen Eingriffs 
mit Hilfe eines entsprechenden Gerates geformt werden. 

Anhand der Zeichnimg wird ein Ausf Uhrungsbei spiel der Er- 
findung naher erlautert. Es zeigt: 

Fig. 1 einen Querschnitt durch das Implantat und 

Fig. 2 die Lang sab schragung der Zahnspitzen des 
Implantat s. 

Das erfindungsgemaGe Implantat ist in Form einer Platte i 
aus einem 3 mm atarken Blech ausgefUhrt. Die Platte 1 weist 
an ihren Enden keilfbrmige Ausschnitte 2 auf, die zur 
Mitte symmetrisch zu der LSngsachse angeordnet und in 
einer Abrundung 5 enden. Die keilf Srinigen Ausschnitte 2 
bilden Schenkel 3, die auf der Innenseite ZShne 4 mit ab- 
gerundeten Zahnfuflen und scharfen urn eine halbe Teilung 
verschobenen Spit2en aufweisen. Die Spitzen der Zahne 4 
sind unter einem Winkel von 45° ISngs der Schenkel 3 abge- 
schragt und zwar an den gegeniiberli eg enden Schenkeln ent- 
gegengesetzt zueinander. Die Platte 1 ist an der Auflenseite 
im mlttleren Teil verengt und mit einer Montagebohrung ver- 
sehen. 

Die Daab'sche Platte wird f olgendennaflen ausgeftihrt: 

Die Platte wird aus niedriggefcohltem Chrom-Nickel-Mangan- 
MolyhdSn-Stahl ausgefUhrt, mit einer Zugf estigkeit von 
mindestens 510 MPa, einer Ausdehnungsf estigkeit von minde- 
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etens 65 3*. elner Dauerbiegef estigkeit von mindestens 
250 MPa und hat eine austhenitische , nicht magnetische 
Struktur und eine KomgroSe von weniger als 4. Klasse ASTM. 
Zur Erzeugung des Bandes wird die Vakuummetallurgie , Warm- 
uMormen und Kaltumformen sowie Ausgllihen in einer Schutz- 
attnosohare oder im Vakuun angevandt. Die Bandstarke be-ragt 
3 o i 0,1 mm. Das Implantat wird aus dem Band durch spanab- 

hebende Bearbeitung erzeugt. Dia ^^^XcZ^ 
tats besteht im E echanischen Polieren, elektrolyt.sche* Po- 

lleren und Passivierung. 

-™ t Q rrrar, Band wird e ixie Platte mit Aus- 
Aus einem 120 mm langen tfana wuu 

sLltten 2 en d.„ balden Selten b.rgestellt die eine Lange 
von ,6 mm zur Kltte bin eufveisen, ^^^l^ 
achse angeordnet slnd und eine Konvergenz von 10 - End, 
der Plette zu 6 mm in elner Entfernung von W mm heben, vo- 
te! die Auascbnltte 2 B>den mit elnem Abrundungsredius jon 
12>5 mm heben. woduroh die Schenkel 3 des Implantats gebll- 
det werden. An der inneren Scbenkel.elte werd.n Zahne 4 
It elner Tellung von 8 mm If aeharf en Spitzen und abge- 
rondeten FUflen It elnem Radius von 2 mm eng.aohnitteru 
Die aui den gegenUberliegenden Seh.nbeln llegenden Zahn- 
Dle aux den g g tIt . Dle Spitzen sind unter einem 

spitzen aind urn « mm versexzi. " . 

Wlnkel von <.5° «nga der Schenk.l abgeschragt, und zvar auf 
defgegenuberliegenden SonenXein entgegengeaetzt woduroh 
des Absehnelden der dornartlgen Fortsatze wabrend dea Ver- 
S ammeter Sebenfcel wabrend des Eingriixs vermleden wird. 
t Z, Hltte des Impientata befindet slob eine "-tageboh- 
„L mit einem Durchmesser von 3 mm und en der AuBenselte 
rung mix sxu iwiantats mit einem Abrundungsra- 

ist eine Verengung des Implantats mix euw 

dius von 50 mm ausgefUhrt. 

Das erf indungegemaBe Implantat wird vor der Feststellung 

be der Grundf laohe der Dornf ortsatze durch 

der S chenkel mittels eines beliebigen Cerates vorbereitet. 
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